Naber — Neue Programme
Effizienter Transport

Naber fiithrt unangenehme Kiichendiinste ohne Umwege nach draufen.
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Nur ein perfektes Zusammenspiel zwischen Dunstabzugshaube und Luftkanalsystem garantiert ein gutes
Raumklima beim Kochen und Braten in der Kiiche. Die zum Teil groBen Luftmengen sollten ithren Weg
ins Freie dabei moglichst ungehindert nehmen. Sprich, das Abluftsystem fiihrt idealerweise direkt ins
Freie, weist nur wenige Umlenkungen und innen wenig Widerstidnde auf.

Auch lange Wege ohne gro3e Stromungswiderstdnde iiberbriicken deshalb die patentierten
Luftkanalsysteme ,,Compair flow* und ,,Compair Steel flow* von Naber. Die Stirken zeigen sich vor allem
an Ubergingen von Rundanschliissen auf Flachkanile und bei horizontalen und vertikalen Rohrbogen:
Ohne Stromungsabrisse und Druckverlust flieBt die Luft in ,,Compair flow“- und ,,Compair Steel
flow*“-Komponenten energieeffizient und leise um die Kurven. Naber verspricht 78 bis 90% weniger
Druckverlust gegeniiber herkommlichen Bégen und Umlenkstiicken.

Das Nordhorner Familienunternehmen empfiehlt auerdem, die Abluft am Ende des Luftkanals im besten
Fall durch einen Naber-Mauerkasten ins Freie abzuleiten.
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